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Gitter zur Absorption von Rontgenstrahlen 

Die Erfindung betrifft ein Gitter (3) zur Absorption von Rontgenrtrahlen (1 1) bei dem zur 
einfechen Heistellung bei entsprechender Robustheit aiich fur grofiflachige RBntgen- 
5 detektoren ein Streustrahlengitter zur Reduzierung der Sneustrahlung durch Anordnen 
mehrerer Schlchten, die beabstandete Dtahtelemente (10) enthalten, gebildet wird. 


10 


Fig. 3 
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BESCHREIBUNG 

Gitter zur Absorption von Rontgenstrahlen 

Die Erfindung betrifft ein Gitter zur Absorption von Rontgenstrahlen. 

5 Derarage Gitter werden als Streustrahlengitter in der Rontgentechnik eingesetzt, urn im 
Gewebe des Patienten entstehende Streustrahlung zu absorbieren, hevor das durch die 
unterschiedlichen Schwachun^eigenschaften des untersuchten Gewebes entstehende 
charakceristische Rontgensignal auf den Rontgendetekcor triflft- 

10 Die durch Streuung der Rontgenphotonen im Untersuchungsobjekt entstehende, nicht 
nutzbare Stxahlung, wkd am Detektor zur Verxingerung des Streustrahlenanteils am 
Gesaniisigxial mit Hilfe von Blenden, abgeschirmt, scf da£ schrag einfallende Streustrahlung 
absorbiert wird und nicht zum Detektor gelangt* Diese Art von Blenden werden audi als 
Streustrahlengitter bzw. Streiistj^lenlamellen bezeichnet. Die Streustrahlengitcer sind fur 

15 herkommliche Einliniendetektoren ublicherweise als Blechlamellen ausgefuhrt. 

Die von einem RBntgenstrahler ausgesendere Rontgenstrahlung dutch dringt den Patienten 
und wird der unterschiedlichen Dichte und chemischen Zusammensetzung des zu unter- 
suchenden Gewebes oder der Knochen entsprechend geschwacht. Gleichzeitig wird das 
20 Rontgensignal mit Streustrahlung behaftet. Urn diese Streustrahlung, die das darzustellende 
primare Rontgenbild verfalscht, zu reduzieren, passiert die Rontgenstrahlung ein auf den 
Fokns der Strahlenquelle fbkussiertes Streustrahlengitter. Daduxcb erreicht man bei der 
Detekrion der Rontgenquancen, daS jeweils nur die Rontgenquanten detektiert werden. 
die charakteristisch fiir die Schwachung des durchstrahlten Objektes sinci , 

25 

In der US 5099134 wird ein Kollimator (Streustrahlengitter) und ein Verfahren zur Her- 
stellung eiaes solchen beschrieben. Der Kollimator wird durch einen Rontgenstrahlen ab- 
sorbierenden Rahmen gebildet, in dem erste und zwehe Partitionsplatten angeordnet wer- 
den. Die Partitionsplatten weisen jeweils zur Partitionsplatte longitudinale Schlitze auf, die 
30 es ermoglichen, die ersten Partitionsplatten in entsprechendem Wixxkel in die zweiten 
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Parritionsplarten zu stecken. Der reehtectdge Rahmen weist an semen Innenkanten Schlitze 
au f, die der Aufhahme der jeweiligen Enden der Parritionsplatten dienen. 

Der Hersrellung derartiger zweidimensionaler Streustxahlengittex sind durch die Komplexi- 
tat der Pamrionsplatten gewisse Grenzen gesetzt. Die Herstellung von Streustrahlengirarn 
mit grofien Dimensioned wie sie beispiekweise fiir grofiHachige Detektorcn verwendet 
werderu erweist sich als schwierig, da eine auftretende Durchbiegung der grofSen Parti- 
tionsplatten ein einfaches und korrektes Ineinandergleiten der Schitae der Paxtitionspktten 
erschwert, 

GroflflSchige zweidimensionale Stteiistrahlengtrcer werden beispielsweise bei Multi-Line 
CT-Geraren (Compirter-Tomographie) verwendet CT-Untersuchungsgerate sind so auf- 
gebaut, dafi die Strahlungsquelle dem Detektor gegentiber auf einer Ganay angeordnet ist, 
die sich urn den Patienten dreht, wobei der Patient langsam mit einer Pritsche bewegt 
wird. Vibrarionen der Gantry, die sich auch auf das Stteustrahlengitter und den Rontgen- 
derektor iibertragen, wirken sich negariv auf die Bildqualitiit des darzustellenden Bildes aus. 
Derartige negative EfFekte lassen sich nicht nachbilden, so dafi eine spatere Reduzierung 
dieser das Bild verfSkchenden Efrekte bei der Bildverarbehung nur eingeschrankr moglich 
ist. Der Rontgendetektor ist dabei in zwei Dimensionen in seiner Lange ausgedehnt, wobei 
die Ausdehnung in Richtung der Gantry die Ausdehnung in Richtung der Langsachse des 
Patienten urn ein Vlelfoches tiberschreitet* 


Urn einen schnellen Rontgenvorgang zu realisieren, erhoht man die Breite des Rontgen- 
strahles. Dadurch wird mit einem Scan eine grdfJere Obexflache des Untersuchungs- 
25 objektes und demzufolge auch ein grofieres Volumen gescannt. Dies hat aber wiederum 
ziir Folge, H*»ft der Streustrahlenanteil zunimmt. Urn diesen zunehmenden Streustrah- 
lenanteil zu reduzieren, wird die H6he des Streustrahlengitters erhiiht. Bekannte Streu- 
mahlengitter weisen daftir jedoch nicht die erfbrderliche Robusrheit auf.. 

\ ■' - ' • 

30 Eine weitere Mbglichkeit, zweidimensionale Streusrrahlengirter mit der erfbrderlichen 
PrSzision herzustellen, wird duxch Entfernen von Material aus einem grofieren Material- 
block gegeben. Diese HemeUungsproasesse sind jedoch sehr kostenintensiv und fiir die 
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Produktion grofier Stiickzahlen nichr geeignet. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein Streustrahlengiitcr zur Reduzierung der Streu- 
strahlung anzugeben, welches mittels einfecher HemeUung bei entsprechender Robustheit 
5 aueh fur grofiflacbige Streiirtrahlengitter rfcalisierbar ist. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, dafi mehrere Schichten vorgesehen sind, die mehrere 
beabstandete Drahtelemente enthalten- 


■ k 


id 


10 Die Drahtelemente weisen ein vorgebbare Lange sm£ die durch die Abmessungen des 
Rontgendetefctors festgelegt wird. Eine entsprechende Anzahl dieser Drahtelemente wird 
mit einem vorgebbaien Absiand zueinander 

Abstand der Drahtelemente zueinander wird dabei durch die Auflosung des Rbntgen- 
detekrors fesigelegc Die Drahtelemente sind voizugsweise parallel zueinander in einer 

15 Schieht angeordnet. Mehrere dieser Schichten werden so ubereinander angeordnet, dafi 
sich ein gewebeaxtiges Gioer ergibt. Dazu werden vorzugsweise aufeinanderfolgende 
Schichten in ihrer Ausrichtung urn einen rechten Winkel gedreht, so dafi bei gleichem 
Abstand zwischen den Drahtelementen der Schichten ein Quadrat mh einer Kantenlange 
gebildet wird, die dem Abstand zwischen den Drahtelementen entspricht. Durch das An- 

20 ordnen mehrerer derardger Schichten entsteht eine raumliche Anordnung, die Gitter- 
ofrhungen aufweist. In einem raumlichen Koordinatensystem haben die Drahtelemente 
verschiedener Schichten eine Ausrichtung in x, y Richtung. 

* ■ 

StreustrahlengiTrer werden vor einem RSntgendetektor angeordnet, um nicht nutzbare 
25 Streustrahlen herauszufiltern, Rontgendetektoren weisen mitderweile zweidimensionale 
Strukturen auf, die eine hohere Bildquafeat und einen schnelleren Rontgenvorgang er- 
mogjichen. Diese Rontgendetektoren setzen sich axis mehreren Detektorelementen zusam- 
men- Die Grfcfie dieser Detektorelemente bestimmt den Abstand der Drahtelemente 
zueinander in den einzelnen Schichten. Das Streustrahlengitter wird beziigUch seiner 
30 Gitteroffhungen so aiisgerichtet, dafi die von einer Strahlungsquelle ausgesandren 
Rontgenstrahlen senkrecht auf eine von der bbersten Schieht gebildeten Ebene des 
Streustrahlen^neis auftrefren. Die auftreffenden Rontgenstrahlen haben im raumlichen 
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Koordinatensystem eine annahernde Ansrichtung in die z Richtung. 

In einer weiteren Aurfiihrungrform erweist es sich als vorteUhaft, den Querschnitt der 
Drahtelemente nind oder n-edrig auszufuhren. Da der StreustraUenanteil mittefc der 
Drahtelemente absorbiert wird, kann ein spezieller Querschnitt der Drahtelemente beziig- 
Hch der Reflexion der Strahlen von Vorteil sein. In Bezug auf die Hejstellung eines der- 
arrigen Gitters lafit rich je nach Ver&bren ein spezieller Querschnitt der Drahtelemente 
besser verarbeiten. 

In einer weiteren Ausfiihrungsform erweist es rich als vorteilhaft, den Abstand zwischen 
einzelnen Drahtelementen in einer Schichr zu variieren. Rontgendetektoren weisen ge- 
gebenenfalb eine unterschiedliche Awflosung aus, so da£ beispielsweise im Randbereich des 
RSnrgendetektore und demzufolge auch im Randbereich des Streusrrahlengitters eine 
grobere Aiiflosung moglich ist. Dazu miiflten die Drahtelemente an den Randbereichen 
der einzelnen Schichten einen grofieren Abstand zueinandex aufweisen, als im mittigen 
Bereich, in dem die Auflttsung des Rontgendetefctois am grSfiten ist. 

Die Strahlungsquelle sendet die RSntgenstrahlen mit einem entsprechenden Fokus aus- Es 
erweist sich als vorteilhaft, das Streustrahlengitter auf diesen Fokus auszurichten bzw- zu 
fokussieren. Dies macht es erforderliche, den Abstand der Drahtelemente in den verschie- 
denen Schichten zu variieren, Der Abstand der Drahtelemente in den oberen Schichten des 
Streustrahlengitceis mufi somit geringer sein, als der Abstand der Drahtelemente in den 
unteren Lagen oder Schichten des Streustrahlengitters. Oben und unten bezieht sich hier- 
bei auf das Auftreffen der Rontgenstrahlen. Das heifit die Schicht, die der Strahlungsqueile 
am dichtesten angeoidnet ist, weist den geringsten Abstand zwischen den Drahtelementen 
auf und die Schicht die am wehesten von der Strahlungsqueile entfernt ist oder am dich- 
testen zum Rontgendetektor angeordnec ist, weist den grofiten Abstand zwischen den 
Drahtelementen auf. Die raumliche Form einer derartigen GitcerofiEhung bildet einen 
KegelsTumpf mit quadratischer Grundflache. x 

Die Anordnung mehrerer aufeirianderfblgender Schichten mit gleicher Ausxichtung der 
Drahtelemente hat den Vorteil, dafi Streustrahlen fur alle EinfcllswiiJeel absorbiert werden. 
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Bei einem gleichmafiigan^ 

Drahtelemente regelmafiig wechselt, kSnnen Streustrahlen mit einem bemmmten Ein- 
fallswinkel das Streustrahlengitrer durch die zwischen den Drahtelementen der einzdnen 
Schichten befindlichen Lucken passieren. Bei Vermeidung einer gewissen Regelmaftgkeit 
5 bei dex Ausrichtung des Streustrahlengitcets ist ein zufalliges Passieren von Streustrahlen 
mit bestimmten Einfallswinkel ausgeschlossen. 

In einer weitexen Aiisfuhrun^form erweist es sich als vorteilhafc, die Drahtelemente aus 
einem Rontgenstrahlen absomierenden Material aiiszubiiden oder die Drahtelemente mit 
10 einem Rontgenstrahlen absorbierenden Material zu ummantein. Metalle sind dabei beson- 
ders geeignet, speziell Molybdan oder Wolfram, 

Urn eine gute Stapetfahigbeit der einzeinen Schichten^u erreichen, bietet es sich an, die 
Drahtelemente in einen fur Rontgenstrahlen diirchlassigeh Knnststoff etnzulassen, so dafi 
jede Schicht ebene Oberflachen aufweist. Die Starke der Schichten sollte den Durchmesser 
oder die Querschnittsabmessungen dex Drahtelemente jedoch nicht ttbersteigen. Eb enftlU 
konnen die Schichten von Drahtelementen in einen fliissigen, fur RSntgenstrahlung duxch- 
lassigen Hil&stoff eingelassen werden, ohne ausgefuUte Schichten auszixbilden. Das Gitter 
wird aus dem HilfsstofF entfernt, bevor dieser aushartet, Damit erreicht man ein Verkleben 
20 der Drahtelemente. Fur ein derartiges Verkleben der Drahtelemente erweist sich ein run- 
der Querschnitt der Drahtelemente als besonders vorteilhaft, da die Auflageflache zwischen 
den Drahtelemente besonders klein ist, so dafi eine gute Klebeverbindung hergestellt wer- 
den kann. Beim VerschweiSen oder Verlbten der Drahtelemente kann ein vier- oder mehr- 
eckiger Querschnitt vorteilhafr sein, da hier mehr Material und somit mehr Flache zum 
25 Verbinden zur Vetfugung stent. 

Vorteiihaft bei der erfindun^gemMfien Ausgestaltung des Streustrahlengittecs ist die hohe 
Stabilitat und die geringere Schwingneigimg des sich ergebenden Streustrahlengitters. Auch 
die Flexibility* bei der Anpassung des Streustrahlengitters an die Auflosung des Rontgen^ 
30 detekrors erweist sich gegeniiber anderen Streusrxahlenabsorbeni als grofier Vorteil. Ront- 
gendetekcoren fur CT-Systeme weisen eine Kriimmung auf. Ein erfindungsgemSfies Streu- 
strahlengitter lafit sich aufgrund seiner Flexibilitat gut an diese Kriimmung anpassen, 


Datum 30.11.99 10:42 FAXG3 Nr: 201616 von NVS:FAXG3.I0.01 01/00241704070 (Seite 9 von 17) 


30. NOV. 1999 10:44 


CIP-DE. PPICHDH 


0000 00 


< » o ."> .000 


NR. 588 S. 10/17 


PHD 99-173 


6- 


Die Herstellung eines erWungsgemafien Streustrahlengitters erweist sich als einfach und 
kostengfostig. Rontgenstrahlen absoibierender Draht ist leicht verfugbar und auch einfach 
zu bearbeiten. Das Anordnen der Drahtelementc zu einem erfindungsgem^fien Streu- 
strahlengitter kann mit grofier Prazision erfolgen. 


10 


Die Aufgabe wird auch mit einem Rontgenuntersuchungsgerat mil einem Streustrahlen- 
ghter mit mehreren Schichten geldst> die parallel zueinander angeordnere Drahtelemente 
enthalren und Drahtelemente verschiedener Schichten winklig zueinander angeordnet sind, 
bei dem das Streustrahlengitcer vor dem Rontgendetektor angeordnet ist> 


■ \ 


Aiisfunningsbeispiele der Erfindung werderi im folgenden anhand der Zeichnung naher er- 
lautert. Es zeigem 

15 Fig. 1 Computertomograph mit iiber dem Detektor angeordneten Gitter 

Ftg. 2 Ansicht zweier Schichten von Drahtelementen von oben 

Fig, 3 Seitenansicht eines Streustrahlengitters 

Pig. 4 Seitenansicht eines Streustrahlengitters mit gleichartig ausgerichreien 

Schichten 

20 Fig.5 fokussiertes Streustrahlengitter in Seitenansicht 


Figur 1 zeigt einen Computerrornographen mit einer Gantry 1 an der eine Strahlungs- 
' quelle 2 angeordnet ist. Der Rontgendetektor 8 mit dem daxiiber angeordneten Streu- 

25 strahlengitter 3 ist der Strahlungsquelle 2 gegenuber angeordnet. In den Strahlengang 4 
wird ein Patient 5 auf einer Pritsche 6 liegend eingebracht. Die Gantry 1 dreht sich urn 
den Parienten 5. Dabei wird ein Untersuchungsbereieh 7 von alien Seiten durchleucbtet. 
Der Patient 5 wird in horizontaler Riehtung odex in Richtung seiner Langsaehse duxch die 
sich drehende Gantry 1 geschoben, so dafi mittels mehrexer Querschnittsbilder ein Volu- 

30 menbild aurgenommen wird. Bei zweidxmensionalen Rontgendetekroren 8 ist der Bereich, 
der mit einer Drehung gescannt wird, wesentlich grofier als bei einzeiligen Rontgendetek- 
toren. Dadurch kann der Patient 5 schneller durch die Gantry 1 geschoben werden. 
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Pigur 2 zeigt zwei Schichren von parallel angeordneten Drahtelementen 10 von oben. Die 
Drahcelemente 10 der einen Schicht sind in X-Richtung ausgerichtet und die Drahrele- 
mente der anderen Schicht sind in Y-Richtung beziiglich eines Raumkoordinaxensysrems 
ausgerichtet, Der Abstand D^bezeichnet den Abstand zwischen den Drahtelementen der 
Schicht, in der die Drahtelernente in X-Richtung ausgerichtet sind. Der Abstand Dybe- 
zeichnet den Abstand zwischen den Drahtelementen der Schicht, in der die Drahtelernente 
in Y-Richtung ausgerichtet sindL In dieser Ansfiihrungsform sind die Abstande D* und D y 
gleich gro& Durch die Abstande DxiindD y der Drahtelernente 1Q werden GinerSffnun- 
gen gebildet. Durch diese Gmerofxhungen treten die Rbntgenstrahlen in das Streustrahlen- 
gitter ein. Querstrahlende Rontgenphotonen werden an den Drahtelementen der einzelnen 
Schichten absorbiert, so dafi nur die Rontgenphotonen zixm Rontgendexektor geiangen, die 
charakteristisch fiir das darzustellends Rontgenbild sind- 


1 5 Figur 3 zeigt mehrere Schichten von Drahtelementen die wechsehveise in X- und Y Rich- 
tung ansgerichtet sind in der Seitenansicht- Durch das Anordnen mehrerer Schichten 
ubereinander entsteht ein webarriges Gitter. Dieses Gitter ist ttber dem am Szintillator- 
elementen 12, Trennelementen 14 und den Photosensoren 13 bestehenden Rontgen- 
detektor angeordnet. Dieses Stxeustrahlengitcer in Fig- 3 dargestellte Gitter ist nicht 

20 fbkussiert. 


25 


Figur 4 zeigt ein Stxeusrrahiengitter bei dem mehrere aufeinander folgende Schichten in 
eine Richrung X oder Y ausgerichtet sineL Fiir spezielle Rbntgenderektoren kann eine der- 
artige Anordnung beziiglich der Stabilhat von Vorteil sein. Auflerdem wird fur alie Ein- 
fallswinkel der Streustrahlung eine Absorption sichergestellt. Bei gleichmafiiger Anord- 
nung, wie in Fig, % gibt es genau einen Einfalkwinkel fur die Streustrahlung, bei dem 
keine Absorption erfolgt. 


30 Figur 5 zeigt ein fokussiertes Streustrahlengitter bei dem Abstande zwischen den Draht- 
elementen 10 untersch iedlich sind. Rontgenstrahten werden von der Strahlungsquelle 2 
mit einem Fokus ausgesender und veriaufen strahlenfbrmig mit einem Strahlungswinkel 
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von diesem Fokus weg. Urn eine effektive Fikexung oder erne bestmogliche Primajstwh- 
lentransparenz zu erreichen, wird das Streustrahl ngitter fokiissiert. Der Abstand D V; 
zwischen den Drahtelementen der oberen, in Y^Richrung ausgerichtetexi Schicht ist am 
kleinsten. In der nachsten, darunter angeordneten Schicht weisen die Drahtelemente einen 
5 etwas grofieren Abstand au£ Der Abstand zwischen den Drahtelementen in der 
untersten Schicht ist am grofiten. Die Strahlungsquelle 2 sender die Rontgenstxahlen 11 
aus, die auf das Streustrahlengirrer treffen. Hier wexden die Streustrahlenanteile absorbiert. 
Die Rontgenstrahlenanteile, die unveifelschte Information in sich tragen, konnen unge- 
hindert das entspreehende Detektorelement erreichen. Das jeweilige Detektorelement wird 
10 dabeiaus dem Szintillatorelement 12 mit dem darunter angeordneten Photosensor 13 ge- 
bildet. 

Eine Fokussiening des Gitters in nur eine Ausrichtung ist bei speziellen Rontgendetektor- 
typen ohhe Schwierigkeiten realisierbar, Hierbei wird dann der Abstand der Drahtelemente 
15 in den nwfrimr^ fblgenden Schichten nur in einer Richtung von oben nach unten vex- 
grofiert. Dies bedeutet, dag betspielsweise die Schicht* die Drahtelemente mit X-Ausrich- 
tung aufweist, eine konstanren Abstand zwischen den Drahtelementen in alien Schichten 
mit X-Aiisrichtung aufwcist. 

20 Ein bevorzugres Querschnittsmafi der Drahtelemente ist 100pm. Die Abstande der einzel- 
nen Drahtelemente zueinander betragen etwa 1,5 mm, so daS sich bei einem xinfokussier- 
ten Gitter eine GitterbfThiing von 1,5 mm X 1,5 mm ergibt* 

Nicht explizir dargestellt ist ein Streustrahlengitter fiir einen gekriimmien Rontgen- 
25 detektor. 

Die Herstellung eines solchen Gttters ist mit vielen Verfahren realisierbar. Die Drahtele- 
mente konnen rrnteinander verklebt, verschweifit oder vedotet werdeo. Die Drahtelemente 
konnen in einen fUr Rontgenstxahlen durchlassigen Kunststoff eingelassen werden. Eine 
30 Produkrion von Schichten, bei denen die parallelen Drahtelemente in KunststoflF einge- 
lassen sind, ist ebenfalls realisierbar. Dadurch kann man beliebig viele Schichten einfach 
herstellen und ist beim Zusammenfiigen der Schichten fur ein Strexistiahlengitter in der 
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Anzahl flearibel. 

Die Drahtelemente weisen eine gewisse Flexibilitar auf, so dafl ein Verweben der Drahc- 
elementc ebenfeljs moglich ist Dabei werden die sick kreuzenden Drahtelemente an den 
5 Kreiizungspunkten ujcneinander gebogen. 

Streurtrahlengitter konnen auch mit GirteroflEnungen realisiert werden, die nieht rechteckig 
sind. Fur Rdntgendetektoren die n-eckige Detektorelemente anfweisen, kann durch unter- 
schiedliche Ausrichrung der Drahtelemente einzelner Schichten die jeweilige eckige Form 
10 des Detektorelements nachgebildet werden. 

Streustrahlengitter konnen fur gewisse Anwendungsbereiche auch fur elektromagnetische 
Strahlung mit einer anderen Wellenlange ak die der Rontgenstrahlung realbiext werden. 
Soli ein erfindungsgemafies Streustrahlengitter neben der Ronrgenstrahlen auch Licht ab- 
15 sorbieren, miissen die Drahtelemente beispiekweise schwarz sein, urn neben der Absorp- 
tion der RontgensTxahlung auch entsprechende Lichtstrahlung zu absorbieren* 

Streustrahlengirier rnit einer feinmaschigeren Auflosung fur grofifl&chige ebene Rontgen- 
detektoren sind auch realisierbar. Dabei weist der Draht einen Querschnht kleiner 1 mm 
20 and einen Abstand zwischen den Drahtelementen von ebenfalk kleiner 1 mm au£ 
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PATENTANSPROCHE 


1. Gitter (3) ^ur Absorption von Rbntgenstrahlen> dadurch gekennzdchnet, 

cklS mehrere Schichten vorgesehen sind, die mehrere beabstandete Drahtelemente (10) 

enthalten. 

5 2- Gitter nach Anspruch 1, dadurch g ekennzeichnet, 

daS die Drahtelemente (10) in einer Schicht parallel zueinander angeordnet sind- 

3- Gitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet> 

dafi die Drahtelemente (10) versehiedeher Schichten rechtwinklig zueinander angeordnet 
10 sind. 

4. Gitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 

dafi die Drahtelemente (10) runde oder mehreckige Querschnitte aufweisen. 

15 5. Gitter nach Anspruch 1, dadurch ff plwnnTeighnet. 

dafi die Absxahde (D* ,D Y ) zwischen den Drahtelementen (10) einer Schicht oder ver- 
schiedenen Schichten unrerschiedlich sind. 

6- Gitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
20 dafi die Drahtelemente (10) rnehrerer aufeinanderfolgender Schichten in eine Richtung 
(x oder y) ausgerichtet sind. 

7. Gitter nach Anspruch 1> dadurch g ekennzeichnet. - 
dafi ein aus Schichten gebildetes Streustrahlenghter auf einen Fokus fokussiert ist. 

25 ■ ^ '* 
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8. Gitter nach Anspruch 1, dadurch ^kftnnzeichngt, 

dafi die Drahtelemente (10) aus einem Roiitgenstrahlen absorbierenden Material bestehen 
oder mit einem derarugen Material beschichtet sin<L 

5 9. Gitter nach Anspruch 1, dadurch g ekftnnzekfanet. 

dafi die Schichten zur Fixierung der Drahtelemente einen fur Rfintgenstrahlen durch- 
l&ssigen Hilfsstoff aufweisen. 

10. Rontgenuntersuchungsgerar rnir einem Gitter (3) nach den Anspruchen 1 bis 8 bei 
10 dem das Girxer (3) vor einem RSntgendetektor (8) angeordnet ist. 
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